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Prélogo

La Norma Técnica NTMD-0381, fue aprobada por el comité estratégico de logistica y
eficiencia en el gasto en el afio 2023-02-07.

La presente Norma estd sujeta a ser actualizada permanentemente con el propdsito de
responder en todo momento a las necesidades y exigencias actuales de la Fuerza Publica.

A continuacién, se relacionan las Instituciones y Empresas que colaboraron en el estudio
de esta Norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion.

DEPARTAMENTO DE LOGISTICA DEL EJERCITO NACIONAL - DIRECCION DE
ESTRUCTURACION TECNICA EJERCITO NACIONAL

BATALLON DE INTENDENCIA No.1 “LAS JUANAS”

LABORATORIO DE CONTROL DE CALIDAD DEL EJERCITO LACCE

DIRECCION LOGISTICA DE LOS SERVICIOS FUERZA AEREA NACIONAL
JEFATURA DE OPERACIONES LOGISTICAS ARMADA NACIONAL

GRUPO CONTROL DE CALIDAD POLICIA NACIONAL

MITEG

MORON

POLIMEROS Y DERIVADOS
PROINCALZA
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1. OBJETO

Esta norma tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los ensayos a que
deben someterse las Laminas Termoplasticas de 1,2 mm para la punteray 1,4 mm para el
contrafuerte, utilizada como materia prima en la fabricacion de Botas de Combate u otro
tipo de calzado, empleadas por el Ejército Nacional, las demas Fuerzas Militares y Policia
Nacional segun lo requieran.

2. DEFINICIONES Y APLICACIONES

2.1 DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en las Normas Técnicas Colombianas NTC 2038,
NTC 4876 y NTC-ISO 20347, Para efectos de la presente Norma se establecen las
siguientes definiciones:

Adhesivo Termofusible en masa. Son compuestos solidos a temperatura ambiente, pero
se transforman en liquidos al calentarse. Cuando la temperatura desciende de nuevo por
debajo del punto de fusidén regresan a su estado sélido original, lo que permite conseguir
uniones con una magnifica cohesion, pero a la vez muy elasticas.

Para que sea en masa, el adhesivo termofusible se inyecta en la mezcla del polimero
termoplastico antes de la formacion de la lamina termoplastica.

Bota de Combate. Es un tipo de calzado (dotacion), disefiado con la finalidad de mejorar
la proteccién del pie y la articulacion del tobillo, empleada por el personal de la Fuerzas
Militares para cumplir misiones de patrullaje o actividades propias del servicio.

Contrafuerte. Es una piezarefuerzo de material termoplastico que no pierde la consistencia
con el calor y humedad de la sudoracién del pie. Esta pieza es moldeada hacia dentro, debe
garantizar la rigidez y conformacioén de la bota en la zona del talon.

Cambrion. Elemento metélico que se ubica en la zona del enfranque, hace parte integral
dela plantilla estructural, se ensambla entre la plantilla y la tapa cambrion con elfin de
conservar el arco plantar y permitir el correcto funcionamiento anatémico del pie.

Corte (Bota). Conjunto de piezas constituido por la capellada, la cafia, la talonera o tira de
refuerzo, el fuelle o lengueta, el forro, la puntera y el contrafuerte, los cuales conforman la
bota.

Doblar: Juntar los extremos de un objeto flexible o aplicar una sobre otra, dos partes de un
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objeto flexible.

Delaminacién. Modo de fallo en materiales compuestos que consiste en la separaciéon de
las capas que lo componen, y que supone una significativa pérdida de resistencia mecanica
del material.

Efecto ping-pong. Se refiere a la capacidad de un compuesto para recuperar su tamafo y
forma original después de una deformacion temporal.

Lamina. Es una plancha o un objeto muy delgado, cuya superficie es superior a su espesor.
(Segmento rectangular)

Lote: Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo
condiciones de produccion uniforme, que se someten a inspeccibn como un conjunto
unitario.

Materia Prima. Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase del proceso de
produccion para su posterior transformacion o componente del producto terminado antes
de ser confeccionado o incorporado al producto terminado que se requiere elaborar.

Muestra. Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para obtener
la informacién necesaria que permite apreciar una o0 mas caracteristicas de él

Muestra de referencia. Muestra de un lote de materia prima o de producto terminado que
se conserva con el propadsito de servir como muestra para analisis en caso de ser necesario,
durante el periodo de validez del lote en cuestion.

Puntera. Parte de la bota que refuerza y cubre la punta del pie, es un elemento ubicado en
la parte frontal del corte, entre el forro de la capellada y la capellada, debe garantizar la
rigidez y conformacion de la bota en la zona de la punta.

Resina. Material sélido, semisolido o liquido, normalmente organico que presenta una masa
molecular indefinida, que en estado solido manifiesta un intervalo de ablandamiento o de
fusion y tiende a fluir cuando es sometida a estrés.

Termoplastico. Son aquellos materiales que estan formados por polimeros que se
encuentran unidos mediante fuerzas intermoleculares o fuerzas de Van der Waals,
formando estructuras lineales o ramificadas.
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Termo adherible. Propiedad de adhesion de los accesorios empleados en la fabricacion
del calzado por lo general en puntera y contrafuerte, los cuales en una o en las dos
caras llevan un recubrimiento de caracteristica adhesiva, caracteristica que se reactiva
por accién de calor aplicado.

Siglas. Las siglas que aparecen a continuacion tienen el siguiente significado y asi deben
ser interpretadas.

GTMD. Guia Técnica Evaluacién de la conformidad para los productos del Sector Defensa
ISO. International Organization for Standardization
NTC. Norma Técnica Colombiana

Kg/cm2. Kilogramo por centimetro cuadrado (kg/cm2), es una medicion de presion
equivalente a un kilogramo-fuerza por centimetro cuadrado.
g/m2: Gramos por metro cuadrado. Relacién entre el peso y la superficie de la Lamina.

mm: Milimetro es una unidad de longitud.

+. El signo mas menos, es un simbolo matematico que se emplea a menudo para indicar la
precision de una aproximacion, o bien para denotar abreviadamente un valor que puede
ser tanto positivo como negativo.

°C. Unidad de temperatura Celsius es el grado Celsius. (El grado Celsius reemplaza desde
1948 a los grados centigrados en el Sistema Internacional de Unidades).

S: Segundo. Unidad de tiempo en el Sistema Internacional de Unidades, el Sistema
Cegesimal de Unidades y el Sistema Técnico de Unidades.

2.2. APLICACIONES

Para aplicar esta Norma Técnica en procesos de adquisicion la entidad contratante debe
especificar en los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos.

2.2.1. En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a los
indicados en esta norma técnica, éstas deben ser acordadas entre la entidad contratante y
el contratista.

2.2.2. En caso de que la Fuerza requiera cédigo de barras, ésta debe entregar la
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informacion correspondiente.

2.2.3. En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.4. La Fuerza debe establecer la muestra que se usara como muestra de
referencia para efectos de verificacion de color, disefio y acabados, si asi lo requiere.

2.2.5. La Fuerza debe establecer en el pliego de condiciones el tipo de lamina que
requiere (para puntera o contrafuerte) con base en lo establecido en las tablas 1, 2, 30 4
ademas de las cantidades de lamina a adquirir.

2.2.6. Se aclara que el contratista debe asumir los costos que generen por la
realizacion de los ensayos.

2.2.7. En caso de que la Fuerza requiera modificar las condiciones para el uso de la
lamina termoplastica indicadas en la tabla 2 y 3 del numeral 3.1.3 Condiciones para el uso
de Lamina por condiciones extremas de la maquinaria y equipos (desgaste de las maquinas
fijadora de puntera y/o pre formadora de contrafuerte). La Fuerza deberé presentar el
estudio soporte respectivo validado por el Comandante de la Unidad y las areas de

Produccion, Mantenimiento y Disefio en el cual se contrasten los valores de la Tabla 2y 3
con los resultados del estudio.

3. REQUISITOS
3.1. REQUISITOS GENERALES

Para efectos de la siguiente norma técnica lamina termopléstica, se establecen los
siguientes requisitos para la puntera y contrafuerte, relacionados a continuacion:

— No debe presentar manchas, suciedad, tampoco deformaciones (protuberancias) o
marcaciones.

— En el momento de doblarla, no se debe romper, quebrar o deformar.
— Lalamina debe ser dimensionalmente estable.

— La lamina termoplastica no debe presentar ningun tipo de unidon o empalme, debe
ser una pieza completa.

— Lalamina debe ser termo adherible por las dos caras.
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La lamina no debe presentar grietas, arrugas o delaminacion. Los bordes y/o
esquinas no deben presentar desgaste. Los bordes y/o esquinas no deben presentar
desgaste.

En el momento que se realice el proceso de corte manual de la puntera y/o
contrafuerte con troquel, no debe presentar ninguna deformacion, no se debe partir
0 quebrar.

Cuando se realice el proceso de fijacion de puntera y/o preformado del contrafuerte
de lalamina, no debe presentar despegue parcial o total por ninguna de las dos caras
en los materiales (cuero, textil) en el momento en que sea activada con el calor.

Debe presentar retorno rapido (ping-pong) manteniendo su firmeza y forma después
de vulcanizar u otro procesos que se le aplique.

La lamina para la puntera debe ser termoplastica de 1,2 mm de espesor, asi mismo
debe proporcionar buena rigidez en la parte de la punta de la Bota de Combate o
calzado que lo requiera, manteniendo su firmeza y forma después de vulcanizar u
otros procesos que se le aplique.

La lamina para el contrafuerte debe ser termoplastica de 1,4 mm de espesor, asi
mismo debe proporcionar buena rigidez en la parte del talén de la Bota de Combate
o calzado que lo requiera manteniendo su firmeza y forma después de vulcanizar u
otros procesos que se le aplique.

Color. Tono claro (azul, beige, blanco, rosa, verde) cuando se verifique con

el numeral 5.1.

3.1.2

Dimensiones. La lamina termoplastica debe cumplir con las siguientes

dimensiones establecidas en la tabla 1 (Ver figura 1y 2).

Tabla 1. Requisitos Dimensionales Lamina Termoplastica

_ Valores
Caracteristica Puntera Contrafuerte Cotas Numeral
Largo 1050 mm £ 60 mm A 51
Ancho 1450 mm = 50 mm B '
Calibre 1.2mmz0,2mm | 1,4 mm £ 0,1 mm C 5.2

3.1.3

Condiciones para el uso de Lamina. La lamina termoplastica debe cumplir

los requerimientos indicados en las tablas 2 y 3 cuando se evalué de acuerdo con lo
indicado en el numeral 5.9.
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Tabla 2. Condiciones para el uso de Lamina Termoplastica 1, 2 mm (Puntera)

Lamina Termopléastica 1,2 mm
Caracteristica Parametro
Temperatura de pegado en grado Celsius °C 195 + 40
Tiempo de pegado en segundos
Minimo 20
Maximo 30

Tabla 3. Condiciones para el uso de Lamina Termoplastica 1, 4 mm (Contrafuerte)

Lamina Termoplastica 1,4 mm

Caracteristica Parametro
Temperatura de pegado en grado Celsius °C 200 = 20
Tiempo de pegado en segundos (Térmico)
Minimo 20
Méaximo 40
Temperatura en frio en grado Celsius °C -4 +-3
Tiempo en segundos (frio)
Minimo 20
Méaximo 30

Nota 1. La temperatura en frio, se realiza una vez realizado el proceso de preformar en calor el contrafuerte
en el talén (corte de la bota) con el fin de que conserve su forma.

Nota 2: Las condiciones dadas en la tabla 2 y 3, aplican para los procesos productivos del Batallon de
Intendencia No. 1 “Las Juanas”. Para otros procesos productivos las condiciones se deben establecer en los
pliegos de condiciones.

3.2. REQUISITOS ESPECIFICOS

3.2.1 Composicién. Composicién porcentual en peso en todo el material textil
utilizada en el producto: 4% acabado en materiales textiles. No se admiten materiales
crudas, blanqueadas, coloreadas (tefiidos o estampados) abrillantados, glaseados, hilos
distintos colores, recubiertos, afelpados, encaje, pana bordada, metalizados, mezclilla.

Tipo de ligamentos (sarga, cruzado, tafetan, satin u otros), cruzado para productos
terminados, adecuado para elaboracién de zapatos.

Tejidos con urdimbre y trama, de punto o telas sin tejer: telas sin tejer 100% fibra de
poliéster.
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Lo anterior cuando se evalué con el numeral 5.4.
Tabla 4. Requisitos Especificos Lamina Termoplastica

Caracteristicas | Lamina Termoplastica de | Lamina Termoplastica | Numeral
1,2 mm de 1,4 mm
Base Minimo 80 % resina en poliamida extruida 5.4
Peso en g/m? 1250 +125 \ 1460 +146 5.5
Presién de moldeo 4-5 kg/cm? 5.6
Adhesivo Termo fusible en masa 5.7
3.2.2 Declaracion de conformidad. El fabricante del insumo debe presentar

declaracién de conformidad de acuerdo con la NTC-ISO/ IEC 17050-1 “Evaluacién de la
conformidad — Declaracién de la conformidad del proveedor. Parte 1 Requisitos generales”,
en la que garantice el siguiente aspecto:

— Que latotalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacion de la lamina
termoplastica, asi como los procesos productivos empleados en su fabricacion,
cumplen con todas las exigencias ordenadas en la legislacién ambiental colombiana
vigente.

3.3. REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empaque. La lamina termoplastica se debe empacar en paquetes de 10
laminas cubiertas con una bolsa de polietileno transparente que permita observar su
contenido con un espesor minimo de 0,03 mm, de tal forma que permita protegerla de la
humedad durante su transporte y almacenamiento.

3.3.2 Empaque colectivo, Se debe efectuar en bolsa de polietileno transparente
con un espesor minimo de 0,03 mm, que permita observar su contenido para que las
conserve limpias y en buen estado hasta su uso final. activa

Esta bolsa debe contener 20 paquetes individuales (200 unidades) y estar amarrada
mediante un zuncho plastico.

3.3.3 Rotulado. Para efectos de almacenaje y control las ldminas individuales como
el empaque colectivo deben tener como minimo en una parte visible, un rotulo ubicado de
forma centrada la siguiente informacion:

- Nombre del producto y cantidad

- Nombre del fabricante (Marca Registrada)
- Nombre del proveedor

- Composicién
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- Color

- Cantidad por paguetes (Empaque colectivo).

- Nombre del Destinatario

- Pais de origen.

- Numero y afio de contrato

- Peso Neto

- Peso Bruto

- Volumen

- Fecha de fabricacion y Vencimiento (Original del fabricante)
- Tiempo de vida util Original del fabricante)

- Cbdigo de la Norma Técnica

- Ficha de Seguridad (Original del fabricante)

- Unidad de Medida: Lamina (LM)

- Recomendaciones de uso (Suministradas por el fabricante)

- Recomendaciones de almacenamiento (Suministradas por el fabricante)

Nota 3: El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que material sea impreso. El
orden de la informacién que debe presentar el rotulo no es relevante siempre y cuando cumpla con la

informacion requerida.

4. PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
4.1. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUSITOS GENERALES Y REQUSITOS DE

EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1 Muestreo. Sobre cada lote de paquetes de laminas de la muestra, se debe
extraer al azar una muestra conformada por el nUmero de paquetes de laminas indicadas
en la tabla 5. Se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si éstos cumplen las
condiciones generales, de empaque Yy rotulado indicados. Este plan de muestreo
corresponde a un plan de muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion general
| y un Nivel Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica

Colombiana NTC-ISO 2859- 1.

Tabla 5. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaque y rotulado.

Tamafio del lote en ~ Numero de Numero de
. Tamafo de la muestra . .
nuamero de en paguetes Aceptacion en Rechazo en
paquetes baq unidades (Ac) unidades (Re)
51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2

Continua
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Tabla 5. (Continuacion). Plan de muestreo para evaluar condiciones generales,
empaque y rotulado

Tamarfo del lote en o Numero de Numero de
’ Tamafio de la muestra .,
numero de en paguetes Aceptacion en Rgchazo en
paquetes unidades (Ac) unidades (Re)
281-500 8 2 3
501-1.200 13 3 4
1.201-3.200 20 5 6
3.201-10.000 32 6 7
10.001-35.000 50 8 9
35.001-150.000 80 10 11
150.001-500.000 125 10 11
500.001 o mas 200 10 12

Nota 4: Para los lotes menores de 51 paquetes de laminas, el plan de muestreo a aplicar debe ser acordado
entre el proveedor y el comprador.

4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y requisitos
de empaque y rotulado. Si el nUmero de paquetes de laminas defectuosas en la muestra
es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote. Si el nUmero de paquetes de
laminas defectuosas es mayor o igual al nimero de rechazo, se debe devolver el lote al
proveedor. Cuando se efectué la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto,
se debe aplicar un plan de muestreo simple inspeccion normal bajo las mismas condiciones
segun lo establecido en la norma técnica NTC 1SO2859-1 (Actualizacion Vigente).

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo. Para verificar los requisitos establecidos en la presente norma
técnica, se debe sacar al azar de entre la muestra tomada en el numeral 4.1.1 dependiendo
del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades indicado en la Tabla 6. Este plan de
muestreo corresponde a un muestreo simple nivel de inspeccion especial S-2, inspeccion
reducida un NAC del 4%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1.

Tabla 6. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

Tamano del lote Tamafio muestra NUmero de Numero de
(Unidades) (Unidades) Aceptacion Rechazo
2-25 2 0 1
26 — 150 3 0 1

Continua.
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Tabla 6. (Continuacion) Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos.

Tamafo del lote Tamafio muestra NUumero de NUmero de
(Unidades) (Unidades) Aceptacion Rechazo
151 -1 200 5 0 1

1201 -35000 8 1 2
35 001 o mas 13 1 3

Nota 5. De cada unidad de muestra, se debera tomar la cantidad de LaAminas necesarias para efectuar todos
los ensayos requeridos en la verificacion de los requisitos especificos establecidos en este documento.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos. Si
el numero de unidades de Laminas defectuosas en la muestra es menor o igual al numero
de aceptacion se aceptara el lote; si el nUmero de unidades defectuosas es mayor o igual
al numero de rechazo, se rechazaré el lote.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a la NTMD
0 ET el lote no podra ser empleado en la produccion y para la evaluacion del siguiente lote
se aplicara un plan de muestreo simpe, inspeccién normal bajo las mismas condiciones de
la entrega inicial de acuerdo con lo indicado en la NTC-1ISO-2859-1 (actualizacion vigente).

5. METODOS DE ENSAYO
5.1 VERIFICACION DE LAS CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC-ISO 10012 Sistema de gestion de
la medicion. Requisitos para los procesos de medicién y los equipos de medicion.

La determinacion de las dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento que, de
capacidad y precision adecuadas, para calibrador pie de rey o medidor de espesores debe
ser digital con una precision de 0,01 mm; para regla graduada y cintas métricas con una
precision de 1,0 mm, instrumentos con certificado de calibraciéon vigente atendiendo las
recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas,
aplicadas a la metrologia y mediciones en General.

5.2 DETERMINACION DEL ESPESOR
Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 870 Plasticos. Pelicula flexible y
Lamina. Determinacion del espesor mediante examen de barrido mecénico, también se

podréa efectuar de acuerdo con lo indicado en el numeral 5.1.

5.3 DETERMINACION DEL INDICE DE FLUIDEZ
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Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 3576 plasticos. Método de ensayo
para determinar los indices de fluidez (velocidades de flujo) de polimeros termoplasticos
por medio de un plastbmetro de extrusion.

5.4 DETERMINACION DE LA COMPOSICION DE LA LAMINA.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM E1252. Practica estandar para
técnicas generales de obtencion de espectros infrarrojos para analisis cualitativo.

5.5 DETERMINACION DEL PESO DE LA LAMINA.

Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado en la ASTM D751. Métodos de prueba estandar
para telas recubiertas.

5.6 DETERMINACION COMPRESION POR MOLDEO.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4933 Plasticos. Compresion por
moldeo de materiales termoplasticos en especimenes de ensayo, placas o Laminas.

5.7 DETERMINACION DEL TIPO DE CONTENIDO DE ADHESIVO.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 5003 Adhesivos. Determinacion del
contenido de solidos convencional y del contenido de sdélidos a masa constante.

5.8 DETERMINACION METODOS DE CALIBRACION DE ELEMENTOS DE
MEDICION.

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC-ISO-IEC 17025. Requisitos
generales para la competencia de los laboratorios de ensayo y calibracion.

5.9 METODOS DE INSPECCION

Los métodos de inspeccion seran realizados por el Comité Técnico Evaluador el cual debe
tomar las cantidades establecidas segun el plan de muestreo, (de acuerdo con lo
establecido en el numeral 4.1. “Toma de Muestras y Criterio de Aceptacion o Rechazo para
Evaluar Requisitos Generales y Requisitos de Empaque y Rotulado. 4.1.1 Muestreo).
Mediante inspeccion visual, asi mismo el Comité Técnico Evaluador debe emitir el concepto
técnico de cumple o no cumple una vez ejecutada la prueba.

El contratista debe presentar la materia prima requerida segun lo establecido en el numeral
4. Toma de Muestras y Criterio de Aceptacion o Rechazo, durante cada etapa del proceso
de contraccion.



NTMD-0382

LAMINA TERMOPLASTICA

15 DE 22
2023-02-07

MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

Los métodos de inspeccidn se ejecutaran mediante el acompafiamiento de los Inspectores
de Control de Calidad del Batallon de Intendencia N°1 “Las Juanas”, con el propdsito de
realizar lo descrito en la Tabla 5. Lo anterior con el fin de revisar y verificar el
comportamiento del elemento a evaluar mediante la prueba técnica las condiciones
descritas en la norma técnica.

Tabla 7. Métodos de inspeccion ldmina termoplasticade 1,2 mmy 1,4 mm

Nombre de la Maquin_aria I :
N° Herramienta Procedimiento Resultado Requerido
prueba
u Otro
El comité técnico evaluador |Se verifica que el empaque
tomarda una muestra de|y el rotulado este de
acuerdo con el capitulo 4 |acuerdo con lo establecido
“Planes de Muestreo y Criterio | en el numeral 3.3
de Aceptacion o Rechazo”|Requisitos de empaque y
Numeral 4.1. “Toma de|rotulado asi mismo debe
Muestras y  Criterios de | cumplir con lo indicado en
1 Visual Aceptacion o Rechazo para|el numeral 3.1 Requisitos
Evaluar Requisitos Generales | Generales, establecido en
y Requisitos de Empaque Yy |la presente norma técnica.
Rotulado”. En la planta de
Zapateria solo se evaluara
requisitos generales y
métodos de inspeccion.

Observacion Se verifica que la lamina
termoplastica cumpla con
los requisitos establecidos
en el numeral 3.1
Requisitos generales:

De la muestra se extrae (01) -Debe cumplir con el color

: o de acuerdo con el numeral
Visual una lamina, se procede a

3.1.1 Color

extenderla y a doblarla.
-No debe presentar
manchas, suciedad
tampoco debe presentar
deformaciones
(protuberancias) o]
marcaciones.

Continua
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Tabla 7. (Continuacion) Métodos de inspeccion ldmina termoplasticade 1,2 mm y

1,4 mm
Nombre de la Maqui‘naria . .
N° Herramienta u Procedimiento Resultado Requerido
prueba
Otro
-En el momento de
doblarla, no se debe
romper, quebrar 0
deformar.
-La lamina termoplastica
no debe presentar ningan
tipo de union o empalme,
De la muestra se extrae (01) (debe ser una pieza
1 | Observacion Visual una lamina, se procede a |completa.
extenderla y a doblarla.
-La lamina debe ser termo
adherible por las dos caras
-La ldmina no debe
presentar grietas o]
muestras de delaminacion.
Los bordes y/o esquinas
no deben presentar
desgaste.
Cinta Métrica | Se verifica las dimensiones |-Debe cumplir con las
2 Medicion y calibrador | de la ldmina para la puntera y | dimensiones indicadas en
Pie de Rey | contrafuerte. la tabla 1.
Se extiende la lamina en la | No debe presentar ninguna
maquina troqueladora y se |deformacion, no se debe
3 Desempeiio Maquina procede a realizar el proceso |partir o  quebrar al

Trogueladora

de corte manual segun
corresponda de la pieza de la
puntera y/o contrafuerte.

momento de realizar el
proceso de troquelado.

Continua
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Tabla 7. (Continuacion) Métodos de inspeccion lamina termoplasticade 1,2 mm y

1,4 mm

Nombre de
la prueba

Maquinaria
N° Herramienta
u Otro

Procedimiento

Resultado Requerido

Maquina
Fijadora de
puntera

Se ubica la puntera en
forma manual en el corte
en la parte de la capellada.
En el momento del proceso
de hormado, el termo
adherible de la puntera se
debe activar con el calor en
la Maquina Fijadora de
puntera, de

acuerdo a lo indicado en la
Tabla 2 Condiciones para
el uso de Lamina
Termoplastica 1,2 mm
(Puntera).

-No debe presentar
despegue parcial o total
de ninguna de las dos
caras en los materiales
(cuero, textil) en el
momento en que sea
activada con el calor.
-Debe presentar una
Optima adhesion con la
capellada (cuero) y con
en el forro (textil).

-No debe presentar
arrugas o pliegues.

3 | Desempefio

Maquina Pre
Formadora

Se ubica el contrafuerte en
forma manual en el corte
en la parte del talén.

En el momento del proceso
de hormado el termo
adherible del contrafuerte
se debe activar con el calor
en la maquina Pre
formadora de acuerdo con
lo indicado en la Tabla 3.
Condiciones para el uso de
Lamina Termoplastica 1,4
mm (Contrafuerte).

-No debe  presentar
despegue parcial o total
por ninguna de las dos
caras con el material
(cuero) en el momento en
gue sea activada con el
calor.

-Debe presentar una
optima adhesion con las
cafias y talon.

-No debe presentar
arrugas o pliegues.

Visual

Se verifica el acabado en el
producto terminado.

- Debe presentar retorno
rapido (ping-pong)
manteniendo su firmezay
forma después de
vulcanizar.

Continua
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Tabla 7. (Continuacion) Métodos de inspeccion ldmina termoplasticade 1,2 mm y

1,4 mm
Maquinaria
N° N lele e Herramienta Procedimiento Resultado Requerido
la prueba
u Otro
-Debe proporcionar
buena rigidez en la parte
de la puntera y talon,
3 | Desempeiio]| ., Se verifica el acabado en manteniendo su flrmezay
Visual ) forma después de
el producto terminado. .
vulcanizar.
-No debe presentar
arrugas o pliegues.
6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicaciéon de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

ASTM E1252

ASTM D751

GTMD-0004

NTC ISO 2859-1

NTC 230

ACTUALIZACION VIGENTE. PRACTICA ESTANDAR PARA
TECNICAS GENERALES DE OBTENCION DE ESPECTROS
INFRARROJOS PARA ANALISIS CUALITATIVO.

ACTUALIZACION VIGENTE. METODOS DE PRUEBA
ESTANDAR PARA TELAS RECUBIERTAS.

ACTUALIZACION VIGENTE. GUIA TECNICA DEL MINISTERIO
DE DEFENSA EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARA LOS
PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA.

ACTUALIZACION VIGENTE. PROCEDIMIENTOS DE
MUESTREO PARA INSPECCION POR ATRIBUTOS. PARTE 1,
PLANES DE MUESTREO DETERMINADOS POR EL NIVEL DE
CALIDAD (NAC) PARA INSPECCION LOTE A LOTE.

TEXTILES. DETERMINACION DE LA MASA POR UNIDAD DE
AREA (PESO) DE TELA
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NTC 870

NTC 2876

NTC 3576

NTC 4933

NTC 2002

NTC 5003

NORMA TECNICA
COLOMBIANA NTC
ISO / IEC 17050-1

NORMA TECNICA
COLOMBIANA NTC
ISO / IEC 17050-2

NORMA TECNICA
NTC-ISO/IEC
COLOMBIANA
17065

NORMA TECNICA
COLOMBIANA
NTC-1SO 10012

ACTUALIZACION VIGENTE. PLASTICOS. PELICULA FLEXIBLE
Y LAMINA. DETERMINACION} DEL ESPESOR MEDIANTE
EXAMEN DE BARRIDO MECANICO.

TERMINOLOGIA ESTANDAR PARA ADHESIVOS

ACTUALIZACION VIGENTE. PLASTICOS. METODO DE
ENSAYO PARA DETERMINAR LOS INDICES DE FLUIDEZ
(VELOCIDADES DE FLUJO) DE POLIMEROS
TERMOPLASTICOS POR MEDIO DE UN PLASTOMETRO DE
EXTRUSION.

ACTUALIZACION VIGENTE. PLASTICQS. COMPRESION POR
MOLDEO DE MATERIALES TERMOPLASTICOS EN
ESPECIMENES DE ENSAYO, PLACAS O LAMINAS.

CALZADO. ATMOSFERAS NORMALES PARA
ACONDICIONAMIENTO Y PRUEBAS DE CALZADO Y SUS
COMPONENTES.

ACTUALIZACION VIGENTE. ADHESIVOS. DETERMINACION
DEL CONTENIDO DE SOLIDOS CONVENCIONAL Y DEL
CONTENIDO DE SOLIDOS A MASA CONSTANTE.

ACTUALIZACION VIGENTE. EVALUACION DE LA
CONFORMIDAD. DECLARACION DE CONFORMIDAD DEL
PROVEEDOR. PARTE 1: REQUISITOS GENERALES.

ACTUALIZACION VIGENTE. EVALUACION DE LA
CONFORMIDAD. DELARACION DE CONFORMIDAD DEL
PROVEEDOR. PARTE 2: DOCUMENTACION DE APOYO.

ACTUALIZACION VIGENTE. EVALUACION DE LA
CONFORMIDAD. REQUISITOS PARA ORGANISMOS QUE
CERTIFICAN PRODUCTOS, Y PROCESOS SERVICIOS.

ACTUALIZACION VIGENTE. SISTEMAS DE GESTION DE LA
MEDICIQN. REQUISITOS PARA LOS PROCESOS DE
MEDICION Y LOS EQUIPOS DE MEDICION.
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NTC-ISO-IEC ACTUALIZACION VIGENTE. REQUISITOS GENERALES PARA
17025 LA COMPETENCIA DE LOS LABORATORIOS DE ENSAYO Y

CALIBRACION.
6.2 ANTECEDENTES Y CONTROL DE CAMBIOS
Se tomaron como guia las siguientes fuentes de informacion:

- Guia Técnica del Ministerio de Defensa Evaluacion de la Conformidad Para Los
Productos del Sector Defensa GTMD-0004 (Actualizacion Vigente).2018,41 P

- Norma Técnica Bota de Combate Media Cafa en Cuero Sistema Vulcanizado e
Inyeccion Directa NTMD -0099-A6 (Actualizacion Vigente) 2020, 45 P

- Norma Técnica Ministerio de Defensa NTMD-0293-A2 (ARC) “Bota de Combate Media
Cana en Lona y Cuero Sistema Vulcanizado”. 59, 2020, P

- Especificacion Teécnica Ejército Nacional: JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-05352/ INT-0
LAMINA TERMOPLASTICA. 2022, 22 P

CONTROL DE CAMBIOS

Actualizacion Fecha de aprobacién Cambios
NTMD-0382 2023-01-11 Primera version.
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(B) 1450 mm # 50

Figura 1. Cotas y Dimensiones Lamina Termoplastica de 1,2 mm (Puntera)

(€)1,4mm £0,1 mm

Figura 2. Cotas y Dimensiones Lamina Termoplastica de 1,4 mm (Contrafuerte)
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6.3 ANEXO

Numeros OTAN de Catdlogo (NOC) aplicables a los productos especificados en esta
Norma Técnica:

COA: Grupo 83, subgrupo 8335, Clase X, descripcion: Material de Zapateria, Suelas.

NOC Nombre Coloquial
Lamina termoplastica de 1,2 mm puntera
Lamina termoplastica de 1,4 mm contrafuerte
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Sugerencias para mejorar la

Norma Técnica

Liberted y Orden

Vigente a partir de: 1 de
agosto de 2022

Si tiene alguna sugerencia, observacion o recomendacion que considere (til tener en cuenta para una futura
actualizacion de esta norma técnica, puede enviar este formato seleccionando una de las siguientes maneras:

1. Por medio del correo electrénico normastecnicas@mindefensa.gov.co

2. Por correo certificado a la siguiente direccion: Subdireccion de Normas Técnicas Ministerio de Defensa
Nacional Cra 10 N° 27-51, Residencias Tequendama, Torre Norte, Oficina 301, Bogota D.C. - Colombia

Norma Técnica: LAMINA TERMOPLASTICA

Codigo de la Norma Técnica: NTMD-0382

1.SUGERENCIAS
En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente explique la justificacion o el motivo de las mismas.
Si requiere hojas adicionales, incluir fotografias o fichas técnicas puede adjuntarlas a este formato.

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.

Nombre: Entidad: Direccion:

Teléfonolfax: Correo electrdnico: | Fecha:

Nota. Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a modificaciones en los procesos contractuales en curso
y seran objeto de analisis antes de ser aprobadas. Se dara respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después
de recibir este formato.
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